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La presente invention a pour objet un conditionnement pour 
objets fragiles. 

Le conditionnement des objets fragiles, tels que les flacons 
en verre ou les ampoules electriques, par exemple, pose de 
nombreux problemes. En effet, etant tres sensibles aux chocs, 
ils doivent etre proteges de faqon efficace. Aussi, tres souvent, 
sont-ils loges dans des boites en carton avec interposition 
d ! £16ments amortisseuxs. Dans le cas d' ampoules electriques, 
celles-ci sont soit conditionnees dans des boites en carton, 
munies d'une lumiere permettant la vision d'une petite partle de 
1' ampoule, soit dans le simple manchon en carton n ! assurant 
qu'une protection assez pr£caire des ampoules puisque celles-ci 
peuvent glisser hors de leurs manchons. Dans les deux cas, 
l 1 utilisateur n r a pas la vision totale du produit qu 1 il achete. 
En outre, dans la mesure ou I'on teste une ampoule electrique 
avant de la vendre , le vendeur est oblige de la retirer de cet 
emballage pour effectuer cette operation. 

II existe des conditionnements permettant la vision des 
objets, tels que notamment les blisters. Ceux-ci sont constitues 
par un support plan sur lequel est mont^e une coque r6alxs6e en 
une matiere synthetique transparen te . Cette solution est 
int<§ressante puisqu'elle permet la vision totale du produit qui 
est loge entre la coque et le support plan, tout en evitant le 
contact avec 1 f exterieur- Cependant, les blisters ne donnent pas 
satisfaction pour le conditionnement d'objets fragiles, du fait 
que la coque est realist en un materiau relativement souple ne 
les prot^geant pas suf f isammen t des chocs- En outre, les blisters 
sont relativement peu pratiques a stocker etant donne le volume 
relativement important qu' ils occupent, tout en permettant le 
conditionnement d'objets relativement petits. 

La presente invention vise a rem£dier auz inconvenients des 
emballages existants. 

A cet effet, le conditionnement qu'elle conceme est 
constitue par deux demi-coques articulees entre elles et dont 
cbacune presente une empreinte sensiblement complemen tairs de la 
moiti£ de l'objet a conditionner , de telle sorte qu'apres 
assemblage des deirx demi-coques celui-ci soit entierement inclus 
dans la coque ainsi formee, chacune des deux demi-coques 
presentant una jupe periphericue sensiblement perpendiculaire a 
sa face d f assemblage avec 1' autre demi-coque, et faisant saillie 
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du cote de 1 1 empreinte de la demi-coque dont elle est solidaire 
d'une distance superieure a la profondeur maximale de ladite 
empreinte, des moyens etant prevus pour maintenir les deujc demi- 
coques en position assemblee. 

Un materiau interessant pour la realisation de ce condition- 
nement est une matiere thermoplastique transparente , ce qui 
pennet de realiser celui-ci par thermof ormage . Ce conditionnement 
est tres interessant du fait qu'il permet une vision totale du 
produit , tout en protegeant parf ait ement celui-ci par I 1 interme- 
diate des jupes qu'il possede. 

En ce qui concerne le stockage de tels condi tionnements , il 
est tres facile a realiser du fait que les jupes de plusieurs 
condi tionnements peuvent prendre appui les unes sur les autres, 
afin de realiser un empilage. Ainsi, meme si 1 ' on dispose d'objets 
de forme peu geometrique , il est possible de les stocker sans 
risque dans une caisse par exemple, du fait que le volume 
delimite par les jupes de chaque conditionnement est de forme 
sensiblement parallelepipedique , et que 1 ' on pourra done realiser 
un calage parf ait- Afin de faciliter 1 ' empilage de plusieurs 
conditionnements , chaque jupe possede un leger retour vers 
1'exterieur, parallele au plan de joint en position assemblee des 
deux demi-coques. 

Dans une forme preferee d 1 execution, les deux demi-coques 
sont articulees sur deux bords opposes d'une meme patte, par 
1 ' intermediaire de deux bords correspondant s de leurs jupes. 

Afin d'ameliorer la rigidite de chaque conditionnement, 
la face de chaque jupe realisant 1 1 articulation sur la patte est 
l£gerement inclinee de son bord libre vers la base de sa demi- 
coque et de l'extremite vers le centre de celle-ci, la patte 
presentant deux surfaces symetriques ad.jacentes d ' inclinaisons 
complementaires servant de surfaces d' appui aux deux faces 
precitees des jupes. 

Dans ce cas, il est bien evident que chaque empreinte est 
complementaire d 1 un peu moins que la moitie de I'objet a 
conditionner. En consequence, la patte possede du cote des deux 
demi-coques un evi dement servant de logement a l'extremite de 
l'objet. 

Avantageuseinent , les moyens pour le -aincien en position 
assemblee des deux demi-coques sont conscitu43 d'une part par au 
moins un ergot menage sur 1' une des deux -^"i-ccq ues , et par un 
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nombre correspond ant d 1 evidements manages dans 1' autre demi-coque, 
la solidarisation etant obtenue par encliquetage * 

Une application tout^a fait interessante de ce conditionne- 
ment concerne 1 ' emballage des ampoules electriques. Dans ce cas, 
il est int£ressant que les empreintes soient confonnees de fagon 
a manager, en position assemblee des deux demi-coques un manchon 
qui, mettant en communication le volume qu'elles d6limitent avec 
l'exterieur, sert au logement de la douille de 1' ampoule 
electrique. 

De cette fa^on, il est possible de tester 1' ampoule electri- 
que choisie sans avoir a la sortir de son emballage. 

De toute fa<?on, l 1 invention sera bien comprise a I'aide de 
la description qui suit en reference au dessin schEmatique 
annex6 repr^sentant , a titre d'exemple non limitatif , une forme 
d T execution de ce conditionnement dans le cas de son application 
a un type d' ampoules Electriques : 

Figure " est une vue de 1' emballage seul en position ouverte; 

Figure 2 est une vue de I 1 emballage ferme contenant une 
ampoule Electrique* 

Le conditionnement, reprEsentE au dessin, est realise en 
polychlorure de vinyle, et obtenu par tb.ennoformage.il comporte, 
essentieilement , deux demi-coques 2a et 2b reiiees par une patte j$- 
Chacune des demi-coques 2a et 2b presente une empreinte 4 
sensiblement complementaire de la moitiE de l 1 ampoule a 
conditionner. Cnaqune de ces deux demi-coques 2a et 2b est munie 
d'une Jupe peripherique 6, sensiblement perpendiculaire aux faces 
d r assemblage respectivement J£a et 2i des ^ eu3: demi-coques, et 
faisant saillie du cot£ de l 1 empreinte de la demi-coque dont 
elle est solidaire d'une distance supErieure a la profondeur de 
ladite empreinte. Les jupes §. possedent un retour 8 sensiblement 
parallele aux faces 23. et 2$. ^ es demi-coques. 

Afin d' assurer une bonne rigidite a 1' ensemble, les 
empreintes 4- possedent des nervures 9, tandis que les jupes 6 
possedent des nervures t ransversales jO- ameliorant la resistance 
a la compression du conditionnement, 

Les empreintes 4 sont conformees de faqon a menager,en 
position assemblee les deux demi-coques , un mancbon j2- mettant en 
communication le volume qu'elles d el i-cit ent , servant de logement 
au corps de 1* ampoule, avec 1 ' ex te rieur. Ce passage ^2 sert, 
quant a lui,au logement de la douille 23. de 1' ampoule Electrique^- 
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La patte ^ assure la liaison entre les deux demi-coques 2!a 
et 2b, en etant solidaire des bords des faces 6a et 6b des jupes 
^5 des deux demi-coques. Ces faces sont inclinees depuis le bord 
de la jupe vers le plan de base de la demi-coque correspondante, 
et de la patte ^ vers le milieu de la demi-coque correspondante. 
Aussi la face ^ comporte-t-elle deux surfaces symetriques Ja et 
J>b d 1 inclinaison complementaire , servant de surface d'appui aux 
faces, r espectivement 6a et 6b, des jupes 6, des deux demi-coques 
2a et 2b. 

De cette fagon, les deux demi-coques 2!a et 2b ne peuvent 
servir de logement a l'extremite de.r ampoule . 

Aussi dans les surfaces J>a e * j£> est-il pr6vu un £videment 
servant au logement de l'extremite de 1' ampoule qui n'est pas 
log£e dans 1 1 espace delimite par les empreintes 4 des deux 
demi-coques. Afin d f assurer 1 ' articulation de c ha que demi-coque 
sur la patte leur zone de liaison est constituee par une 
ligne 14, ^ e nioindre £paisseur. 

Ce conditionnement est egalement muni de moyens d'accrochage 
des deux demi-coques l'une sur 1 ! autre. A cet effet, la demi- 
coque 2a presente deux ergots ^aisant saillie sur sa face 7g , 
tandis que la demi-coque 2b presente deux evidements 16 corres- 
pondants dans sa face Etant donn£ les propriety elastiques 

du materiau utilise, 1 ' accrochage est r6al±s6 par enclique tage , 
par engagement des ergots T£ dans les Evidements 16 . 

Comrae il va de soi, 1' invention ne se limite pas a la seule 
forme d' execution de ce conditionnement decrite ci-dessus a 
titre d'exemple dans, le cas de son application a 1 ' emballage 
d'un type d f ampoules electriques $ elle en embrasse, au contraire , 
toutes les variantes de realisation. C'est ainsi notamment qu'il 
serait possible de prevoir plusieurs empreintes dans chaque demi- 
coque sans sortir pour autant du cadre de 1' invention. De meme, 
ce conditionnement pourrait etre r6alis£ en un materiau different 
sans modifier pour autant la portee de 1' invention. 
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KE7END I C ATI 0 NS 

1„- Conditionnement pour objets fragiles, caracterise en ce 
qu'il est constitue par deux demi-coques articulees entre elles 
et dont ciiacune presente une empreinte sensiblement complemen- 
taire de la moitie de l'objet a conditionner , de telle sorte 
qu'apres assemblage des deux demi-coques celui-ci soit entiere- 
ment inclus dans la coque ainsi formee, chacune des deux demi- 
coques presentant une jupe p£ripherique sensiblement perpendicu- 
laire a sa face d 1 assemblage avec 1' autre demi-coque, et faisant 
saillie du cote de 1' empreinte de la demi-coque dont elle est 
solidaire d'une distance superieure a la profondeur maximale de 
ladite empreinte, des moyens 6 taut prevus pour maintenir les 
deux demi-coques en position assemblee. 

2.- Conditionnement selon la revendication % caract6ris£ 
en ce que les deux demi-coques sont articulees sur deux bords 
opposes d T une meme patte, par 1 ' intermedial re de deux bords 
correspondants de leurs Jupes. 

5*- Conditionnement selon la revendication 2, caracteris^ 
en ce que la face de chaque jupe realisant 1 1 articulation sur la 
patte, est I6gerement inclinee de son bord libre vers la base de 
sa demi-coque et de l f extr£mit£ vers le centre de celle-ci, la 
patte presentant deux surfaces sym^triques adjacentes d'incli- 
naisons compl6iaentaire£ servant de surfaces d'appui aux deux 
faces precit6es des -jupes. 

4-.- Conditionnement selon la revendication 3, caract6ris£ 
en ce que la patte possede du cote des deux demi-coques un 
6videment servant de logement a 1' extremity de l'ob^et. 

5*- Conditionnement selon 1 1 une quelconque des revendica- 
tions 1 a 4, caract6ris£ en ce que chaque Jupe possede un leger 
retour vers l'ext£rieur, parallelement au plan de joint en 
position assembles des deux demi-coques. 

6.- Conditionnement selon 1*1016 quelconque des revendica- 
tions 1 a 5* caracterise en ce que les moyens pour le maintien 
en position assembl6e des deux demi-coques sont constitues d'une 
part par au moins un ergot menage sur l'une des deux demi-coques 
et par un nombre correspondant d ' evidements menages dans l 1 autre 
demi-coque, la solidarisation etant obtenue par encliquetage . 

7«- Conditionnement selon 1 r une quelconque des revendica- 
tions 1 a 6, caracterise en ce qu'il est realise en une matiere 
thermoplastique . 
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8.- Conditionnement selon la revendication 7, caracterise en 
ce qu'il presente,sur la face externe des empreintes de chaque 
demi-coque ainsi que sur les jupes entourant celles-ci, des 
nervures de renfort. 

9«- Application du conditionnement selon I'une quelconque 
des revendications 1 a 8, a 1 ' emballage d* ampoules 6lectriques. 

10.- Conditionnement selon la revendication 9, caracteris£ 
en ce que les empreintes sont conformees de facjon a manager, 
en position assemblee des deux demi-coques , un manchon qui, 
mettant en communication le volume qu'elles d61ixaitent avec 
I'exterieur, sert au logement de la douille de l 1 ampoule 
61ectrique. 
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